Program szkolenia Obsługa i programowanie obrabiarek CNC - 110 h   (uczniowie)
30h praktyka

80h teoria
	Lp.
	Treści szkolenia
	Ilość godzin zajęć               teoretycznych
	Ilość godzin zajęć praktycznych

	1. 
	Podstawy technologii oraz rysunku technicznego. Podstawy metrologii warsztatowej. Narzędzia obróbkowe i oprzyrządowanie. Podstawy sterowania i konstrukcji maszyn CNC.
	5
	

	2. 
	Podstawy obsługi układów sterowania 1 i 2. Geometryczne podstawy obróbki CNC, podstawy kodu CNC. Korekcja toru narzędzi, rejestry. Funkcje pomocnicze M, S, T.
	5
	

	3. 
	Programowanie interpolacji liniowej i kołowej. Współrzędne absolutne. Współrzędne przyrostowe. Układ sterowania 1.
	10
	

	4. 
	Programowanie we współrzędnych biegunowych. Transformacja układu współrzędnych. Układ sterowania 1
	5
	

	5. 
	Programowanie cykli obróbkowych. Układ sterowania 1.
	5
	

	6. 
	Programowanie interpolacji liniowej i kołowej. Układ sterowania 2.
	5
	

	7. 
	Programowanie cykli obróbkowych. Układ sterowania 2.
	5
	

	8. 
	Układy sterowania SINUMERIK i HEIDENHAIN. Programowanie w kodzie ISO. (Swansoft)
	5
	

	9. 
	Programowanie pętli programowych, powtórzeń i podprogramów. Układ sterowania 1.
	5
	

	10. 
	Programowanie parametryczne. Układ sterowania 1.
	5
	

	11. 
	Programowanie dialogowe przemieszczeń liniowych i kołowych. Układ sterowania 1.

Programowanie dialogowe operacji obróbkowych. Układ sterowania 1.
	10
	

	12. 
	Programowanie i edycja dowolnych konturów. Układ sterowania 1. Programowanie dialogowe operacji obróbkowych. Układ sterowania 2.
	5
	

	13. 
	CAD/CAM/CAE
	5
	

	14. 
	CAD/CAM/CAE
	5
	

	15. 
	Obsługa pulpitu układu sterowania 3. Obsługa obrabiarki CNC.
	
	4

	16. 
	Ustawianie narzędzi, rejestry maszynowe. Ustawianie przedmiotu obrabianego.
	
	4

	17. 
	Uruchamianie przykładowych programów – obróbka frezarska, obróbka tokarska
	
	7

	18. 
	Ustawanie obrabiarki CNC. Programowanie cykli pomiarowych narzędzia i przedmiotu. Układu sterowania 3. Uruchamianie programów parametrycznych
	
	4

	19. 
	Ustawienie półfabrykatów do obróbki, ustawienie bazy obróbkowej, wymagane posiadanie min. 6 obrabiarek CNC wyposażonych w sondy pomiaru narzędzi skrawających, 3 tokarki CNC i 3 frezarki CNC,
	
	4

	20. 
	Uruchamianie programów obróbkowych, wymagane posiadanie min. 6 obrabiarek CNC wyposażonych w sondy pomiaru narzędzi skrawających, 3 tokarki CNC i 3 frezarki CNC w tym samym budynku, Technologia ubytkowa i przyrostowa.(SLM)
	
	7

	Razem
	80
	30


