Systemy CAD/CAM – 50 h   (nauczyciele)
30h teoria

20h praktyka
	Lp.
	Tematyka
	Liczba godz.

zaj. teoretycznych
	Liczba godz.

zaj. praktycznych

	1
	CAD - Wprowadzenie do systemu. Organizacja pracy w systemie. Format wymiany danych.
	4
	

	2
	CAD - Bryły proste oraz elementy kształtujące – cechy, układy współrzędnych. Analiza i pomiary. Szkicownik, Tworzenie dokumentacji rysunkowej: rzuty, przekroje, szczegóły, wyrwania, wymiary 
	4
	

	3
	CAD - Krzywe, operacje na krzywych - wiadomości podstawowe. Kształtowanie obiektów – cienkościenność, zbieżność, skala, podział obiektów. Kształtowanie obiektów – operacje na krawędziach, fazowanie, zaokrąglanie krawędzi.
	2
	2

	4
	CAD - Podstawy projektowania powierzchniowego. Projektowanie hybrydowe – przycinanie, zaślepianie i upraszczanie brył i powierzchni. Projektowanie parametryczne – zmiany nieparametrycznych modeli. Szyk elementów, Skorupy i żebra, Konfiguracje części i tabele konfiguracji
	5
	3

	5
	CAD - Wykonywanie rysunków 2D części z projektu 3D. Wymiarowanie i wykonywanie przekroi na rysunkach 2D. 

Podstawy złożeń. Projekt wyrobu. Podział modelu na komponenty. Złożenia gotowych modeli 3D. Asocjatywność w złożeniach. Rodzina części. Złożenie od dołu do góry: wstawianie komponentów, narzucanie relacji w złożeniu, Rozstrzelenie złożenia, 
	3
	3

	6
	CAD - Wykonywanie dokumentacji 2D z złożenia. Rysunki montażowe – rozstrzelenie złożenia – wykonywanie dokumentacji 2D
	1
	1

	7
	CAM - Przygotowanie modeli 3D do programowania w CAM. Programowanie CAM w złożeniu. Przyrządy. Definiowanie geometrii narzędzi, metody.
	2
	2

	8
	CAM - Obróbki zgrubne- planarne. Obróbka półwykończeniowa profilowa. Obróbka płaszczyzn. Operacje wiertarskie. Grawerowanie.
	2
	2

	9
	CAM - Obróbka zgrubna 3D. Obróbka resztek. Obróbka profilowa. Obróbka kształtująca. Toczenie - operacje zgrubne. Toczenie - kształtujące. Toczenie gwintów. CAD/CAM/CAE
	4
	4

	10
	CAM - Automatyczne i półautomatyczne określenie cech technologicznych do obróbki. Tworzenie kompletnej obróbki na przykładzie pliku bryłowego, Wykorzystanie zaawansowanych cykli do obróbki wykańczającej
	3
	3

	Suma:
	30
	20


