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Załącznik nr 1 do SIWZ
Szczegółowy  Opis Przedmiotu Zamówienia
Nr postępowania PU-ZnS-3211/11/18
Kurs informatyczny CAD/CAM i kurs informatyczny obrabiarki sterowane numerycznie CNC dla nauczycieli przedmiotów zawodowych (2 części) w ramach projektu „Zawodowcy na start” współfinansowanego ze środków Unii Europejskiej w ramach Europejskiego Funduszu Społecznego.
Przedmiot zamówienia został podzielony na dwie części: 

Część 1 zamówienia – Kurs informatyczny CAD/CAM dla nauczycieli
1. Przedmiotem zamówienia jest zakup usługi szkoleniowej obejmującej zorganizowanie i przeprowadzenie kursu informatycznego CAD/CAM dla nauczycieli przedmiotów zawodowych.

2. Celem kursu jest dostarczenie uczestnikom wiedzy, umiejętności i kompetencji niezbędnych w branży technicznej, doskonalenie kompetencji zawodowych, zapoznanie z wiedzą na temat obsługi programu CAD/CAM, przekazanie wiedzy praktycznej jak i teoretycznej oraz zachęcenie do ćwiczenia nowych umiejętności, które mogą zapewnić dalszy rozwój, a także dostarczenie uczestnikom certyfikatów o ukończeniu kursu potwierdzających ich kompetencje. Kurs kończy się egzaminem kompetencyjnym partnera/dystrybutora oprogramowania CAD/CAM.
Uczestnicy kursu: 
Uczestnikami kursu będą nauczyciele szkół zawodowych z:

a) Centrum Kształcenia Praktycznego w Dobrzechowie (4 osoby)
b) Specjalnego Ośrodka Szkolno - Wychowawczego w Ropczycach (1 osoba)
Czas trwania kursu: 

1. Przewidywana liczba grup do przeszkolenia przez Wykonawcę: 1 

2. Liczba osób w jednej grupie: 5 

3. Łączna liczba godzin kursu dla 1 grupy obejmuje 50 godzin szkoleniowych (w tym zajęcia teoretyczne – 30 godzin i praktyczne – 20 godzin).
4. 1 godzina szkoleniowa = 45 minut
Miejsce szkolenia 
Sale wykładowe do części teoretycznej i praktycznej zapewnia Wykonawca na terenie powiatu strzyżowskiego lub w odległości do 50 km od granic ww. powiatu w miejscu/ach uprzednio zaakceptowanym/ch przez Zamawiającego.

Program kursu
	Lp.
	Tematyka
	Liczba godz.

zajęć teoretycznych
	Liczba godz.

zajęć praktycznych

	1
	CAD - Wprowadzenie do systemu. Organizacja pracy w systemie. Format wymiany danych.
	4
	

	2
	CAD - Bryły proste oraz elementy kształtujące – cechy, układy współrzędnych. Analiza i pomiary. Szkicownik, Tworzenie dokumentacji rysunkowej: rzuty, przekroje, szczegóły, wyrwania, wymiary. 
	4
	

	3
	CAD - Krzywe, operacje na krzywych - wiadomości podstawowe. Kształtowanie obiektów – cienkościenność, zbieżność, skala, podział obiektów. Kształtowanie obiektów – operacje na krawędziach, fazowanie, zaokrąglanie krawędzi.
	2
	2

	4
	CAD - Podstawy projektowania powierzchniowego. Projektowanie hybrydowe – przycinanie, zaślepianie i upraszczanie brył i powierzchni. Projektowanie parametryczne – zmiany nieparametrycznych modeli. Szyk elementów, Skorupy i żebra, Konfiguracje części i tabele konfiguracji.
	5
	3

	5
	CAD - Wykonywanie rysunków 2D części z projektu 3D. Wymiarowanie i wykonywanie przekroi na rysunkach 2D. Podstawy złożeń. Projekt wyrobu. Podział modelu na komponenty. Złożenia gotowych modeli 3D. Asocjatywność w złożeniach. Rodzina części. Złożenie od dołu do góry: wstawianie komponentów, narzucanie relacji w złożeniu, Rozstrzelenie złożenia.
	3
	3

	6
	CAD - Wykonywanie dokumentacji 2D z złożenia. Rysunki montażowe – rozstrzelenie złożenia – wykonywanie dokumentacji 2D.
	1
	1

	7
	CAM - Przygotowanie modeli 3D do programowania w CAM. Programowanie CAM w złożeniu. Przyrządy. Definiowanie geometrii narzędzi, metody.
	2
	2

	8
	CAM - Obróbki zgrubne- planarne. Obróbka półwykończeniowa profilowa. Obróbka płaszczyzn. Operacje wiertarskie. Grawerowanie.
	2
	2

	9
	CAM - Obróbka zgrubna 3D. Obróbka resztek. Obróbka profilowa. Obróbka kształtująca. Toczenie - operacje zgrubne. Toczenie - kształtujące. Toczenie gwintów. CAD/CAM/CAE.
	4
	4

	10
	CAM - Automatyczne i półautomatyczne określenie cech technologicznych do obróbki. Tworzenie kompletnej obróbki na przykładzie pliku bryłowego, Wykorzystanie zaawansowanych cykli do obróbki wykańczającej.
	3
	3

	Suma:
	30

	20


2) Wykonawca zobowiązany jest do przygotowania harmonogramu kursu 
(z rozpisaniem na daty i godziny prowadzenia zajęć) uwzględniającego zagadnienia wskazane przez Zamawiającego.
3) Wykonawca dostarczy harmonogram kursu do pięciu dni roboczych od podpisania umowy w celu akceptacji przez Zamawiającego. Wszelkie zmiany w ww. dokumentach muszą zostać uzgodnione z Zamawiającym i nie wymagają zmiany umowy.
Materiały szkoleniowe:

1) Każdy uczestnik szkolenia otrzyma od Wykonawcy materiały szkoleniowe, w skład których wchodzą: materiały dydaktyczne  np. skrypt szkoleniowy podręcznik lub wydruk trwale spięty (spójne z zakresem tematycznym kursu) wraz z notesem i długopisem.
2) Materiały szkoleniowe powinny być rozdane uczestnikom kursu w pierwszym dniu zajęć za potwierdzeniem odbioru (wg wzoru przekazanego przez Zamawiającego).
Wykonawca musi dysponować sprzętem i materiałami do prowadzenia zajęć teoretycznych i praktycznych umożliwiając każdemu z uczestników szkolenia naukę i możliwość ćwiczeń praktycznych zgodnie z programem  szkolenia w szczególności: Zestawami komputerowymi - min. 5 kpl., zainstalowanym na komputerach oprogramowaniem CAD/CAM PRO/ENGINEER/CAD/CAM, Magnetics FEM  for NX, FFCAM - oprogramowanie CAD-CAM do maszyn CNC Cadmould  - oprogramowanie do symulacji procesu wtrysku i projektowania detali MouldFlow - oprogramowanie do symulacji procesu wtrysku, technologia ubytkowa i technologia przyrostowa (SLM), oprogramowanie NX 10 min.  3 stanowiska. Ponadto musi zapewnić multimedia wspomagające szkolenie pozwalające na zbliżenie powierzchni roboczej prowadzącego szkolenie: rzutnik.
Ubezpieczenie:

1) Wykonawca zapewnia ubezpieczenie NNW (nie mniej niż 10 000 zł na osobę)

dla uczestników kursu na czas trwania kursu. 
2) Wykonawca przekazuje Zamawiającemu kopie opłaconych polis ubezpieczeniowych dotyczących ubezpieczenia uczestników kursu w zakresie NNW wraz z listą osób ubezpieczonych najpóźniej w dniu rozpoczęcia zajęć.

Część 2 zamówienia – Kurs informatyczny obrabiarki sterowanej numerycznie CNC dla nauczycieli
1. Przedmiotem zamówienia jest zakup usługi szkoleniowej obejmującej zorganizowanie i przeprowadzenie kursu informatycznego obrabiarki sterowanej numerycznie CNC dla nauczycieli przedmiotów zawodowych.

2. Celem kursu jest dostarczenie uczestnikom wiedzy, umiejętności i kompetencji niezbędnych w branży technicznej, doskonalenie kompetencji zawodowych, zapoznanie z wiedzą na temat obsługi obrabiarek sterowanych numerycznie CNC, przekazanie wiedzy praktycznej jak i teoretycznej oraz zachęcenie do ćwiczenia nowych umiejętności, a także dostarczenie uczestnikom certyfikatów o ukończeniu kursu kończącego się egzaminem TÜV potwierdzających ich kompetencje.
Uczestnicy kursu: 
1. Uczestnikami kursu będą nauczyciele szkół zawodowych z następujących szkół:

a) Zespołu Szkół Agro-Technicznych im. W. Witosa w Ropczycach (3 osoby)
b) Zespołu Szkół Technicznych w Strzyżowie (2 osoby)
c) Centrum Kształcenia Praktycznego w Dobrzechowie (1 osoba)
2. Liczba grup do przeszkolenia przez Wykonawcę: 1 

3. Średnia liczba osób w jednej grupie: 6
4. Liczba uczestników: 6 osób

Czas trwania kursu:
Łączna liczba godzin kursu dla 1 grupy obejmuje 110 godzin szkoleniowych (w tym zajęcia teoretyczne – 70 godzin i praktyczne – 40 godzin).
1 godzina szkoleniowa = 45 minut.
Miejsce szkolenia (zajęcia teoretyczne):

Sale wykładowe do części teoretycznej i praktycznej zapewnia Wykonawca na terenie powiatu ropczycko – sędziszowskiego lub w odległości do 50 km od granic ww. powiatu w miejscu/ach uprzednio zaakceptowanym/ch przez Zamawiającego.  
Program kursu

Programowanie maszyn CNC – 110 h  
	Lp.
	Tematyka
	Liczba godz.

	1
	Podstawy obróbki skrawaniem i narzędzi skrawających, podstawy procesu technologicznego, parametry technologiczne, podstawy rysunku technicznego.
	6

	2
	Podstawy metrologii technicznej, pomiary podstawowych wielkości wymiarowych przedmiotów w budowie maszyn, umiejętność posługiwania się przyrządami i urządzeniami pomiarowymi.
	6

	3
	Podstawy programowania maszyn CNC, struktura programu obróbkowego, kod G, funkcje M, programowanie korekcji promienia narzędzia itp.
	8

	4
	Programowanie przemieszczeń po torze liniowym.
	8

	5
	Programowanie przemieszczeń po torze kołowym.
	8

	6
	Programowanie we współrzędnych kartezjańskich i biegunowych.
	4

	7
	Programowanie absolutne i przyrostowe.
	4

	8
	Programowanie cykli obróbkowych.
	8

	9
	Programowanie parametryczne, programowanie podprogramów, pętli programowych i powtórzeń.
	8

	10
	Programowanie z użyciem funkcji transformacji układu współrzędnych, CAD/CAM, obliczenia FEM – MES.
	10

	11
	Dobór narzędzi, oprzyrządowania i parametrów skrawania, wykorzystanie obróbkowych baz danych, zajęcia komputerowe.
	3

	12
	Dobór narzędzi i oprzyrządowania, wybór i montaż płytek skrawających, wymagane posiadanie kompletu min. 20 frezów składanych z płytkami skrawającymi o różnych średnicach oraz 6 noży tokarskich i 6 wytaczaków z płytkami.
	3

	13
	Montaż narzędzi, płytek, oprawek, wymagane posiadanie 2 szt. uchwytów do montażu narzędzi i min. 20 oprawek narzędziowych oraz urządzenia do montażu termokurczliwego narzędzi.
	3

	14
	Ustawienie i pomiar narzędzi na ustawiaku sterowanym numerycznie, pisanie programów pomiarowych, wymagane posiadanie min. 2 szt. ustawiaków do narzędzi skrawających sterowanych CNC.
	3

	15
	Wyważenie narzędzi skrawających, wymagane posiadanie wyważarki do narzędzi skrawających.
	3

	16
	Przygotowanie półfabrykatów, cięcie, dobór półfabrykatów.
	3

	17
	Ustawienie półfabrykatów do obróbki, ustawienie bazy obróbkowej, wymagane posiadanie min. 6 obrabiarek CNC wyposażonych w sondy pomiaru narzędzi skrawających, 3 tokarki CNC i 3 frezarki CNC.
	7

	18
	Uruchamianie programów obróbkowych, wymagane posiadanie min. 6 obrabiarek CNC wyposażonych w sondy pomiaru narzędzi skrawających, 3 tokarki CNC i 3 frezarki CNC w tym samym budynku.
	7

	19
	Pomiar przedmiotu po obróbce na maszynie CNC, programowanie pomiaru przedmiotu za pomocą automatycznych sond pomiarowych, wymagane posiadanie min. 3 frezarek CNC wyposażonych w sondy pomiarowe przedmiotu.
	3

	20
	Pomiar przedmiotu poza obrabiarką za pomocą współrzędnościowej maszyny pomiarowej, wymagane posiadanie min. 2 szt współrzędnościowych maszyn pomiarowych, technologia ubytkowa i przyrostowa.
	5


1) Wykonawca zobowiązany jest do przygotowania harmonogramu kursu 
(z rozpisaniem na daty i godziny prowadzenia zajęć) uwzględniającego zagadnienia wskazane przez Zamawiającego.
2) Wykonawca dostarczy harmonogram kursu do pięciu dni roboczych od podpisania umowy w celu akceptacji przez Zamawiającego. Wszelkie zmiany w ww. dokumentach muszą zostać uzgodnione z Zamawiającym i nie wymagają zmiany umowy.

Materiały szkoleniowe:

3) Każdy uczestnik szkolenia otrzyma od Wykonawcy materiały szkoleniowe, w skład których wchodzą: materiały dydaktyczne  np. skrypt szkoleniowy podręcznik lub wydruk trwale spięty (spójne z zakresem tematycznym kursu) wraz z notesem i długopisem.
4) Materiały szkoleniowe powinny być rozdane uczestnikom kursu w pierwszym dniu zajęć za potwierdzeniem odbioru (wg wzoru przekazanego przez Zamawiającego).
Wykonawca musi dysponować sprzętem i materiałami do prowadzenia zajęć teoretycznych i praktycznych umożliwiając każdemu z uczestników szkolenia naukę i możliwość ćwiczeń praktycznych zgodnie z programem  szkolenia w szczególności: Zestawami komputerowymi - min. 6 kpl., symulatorem komputerowym tokarki i frezarki CNC (np. MTS-CNC, ProgMaster) zainstalowanym na wszystkich komputerach, oprogramowaniem CAD/CAM/CNC (Swansoft, PRO/ENGINEER/CAD/CAM/,  Electromagnetic FEM Solver in NX),  umożliwiające projektowanie 2D i 3D oraz automatyczne generowanie programów obróbczych), trenażerami z panelami operatora przynajmniej dla dwóch różnych sterowań CNC (min. po 3 szt.), oprogramowanie do maszyn pomiarowych, ustawiakami narzędziowymi do pomiaru wartości korekcyjnych poza obrabiarką dla tokarek i frezarek, rzutnikiem multimedialnym, zestawami oprzyrządowań i narzędzi obróbczych tokarskich i frezarskich min. 3 kpl., prefabrykatami do obróbki na tokarkę i frezarkę, tokarkami CNC z narzędziami obrotowymi i sondą narzędziową (min. 3 szt. z różnymi  sterowaniami (min. 3 maszyny z Heidenhain oraz 3 maszyny z Fanuc) oraz min. 2 maszyny współrzędnościowe), frezarką CNC, zestawy narzędzi pomiarowych co najmniej 3 (suwmiarki, mikromierze, średnicówki, kątomierze, itp.), instrukcją obsługi tokarki i frezarki CNC. Maszyny do dyspozycji min. 3 maszyny CNC - 3 osie, min. 1 maszyna CNC - 4 osie, min. 2 maszyny CNC - 5 osi, technologia ubytkowa (EDM, WireEDM) oraz przyrostowa (SLM), oprogramowanie NX 10 min. 6 stanowisk. Ponadto musi zapewnić multimedia wspomagające szkolenie pozwalające na zbliżenie powierzchni roboczej prowadzącego szkolenie: rzutnik.
Ubezpieczenie:

1) Wykonawca zapewnia ubezpieczenie NNW (nie mniej niż 10 000 zł na osobę)

i OC (nie mniej niż 50 000 zł) dla uczestników kursu na czas trwania kursu. 

2) Wykonawca przekazuje zamawiającemu kopie opłaconych polis ubezpieczeniowych dotyczących ubezpieczenia uczestników kursu w zakresie NNW i OC wraz z listą osób ubezpieczonych najpóźniej w dniu rozpoczęcia zajęć.

Informacje wspólne dla dwóch części zamówienia
Weryfikacja faktu nabycia kompetencji

Wykonawca zobowiązany będzie przygotować dokument o nazwie „Weryfikacja faktu nabycia kompetencji przez uczestników kursu”, do pięciu dni od podpisania umowy, na podstawie którego dokona w ramach realizacji kursu weryfikacji  faktu nabycia kompetencji przez uczestników szkolenia w oparciu 
o następujące etapy:

a) etap 1 – zakres. Wykonawca w ramach etapu 1 zdefiniuje grupę docelową kursu, która zostanie poddana ocenie.

b) etap 2 – wzorzec. Wykonawca w ramach etapu 2 zdefiniuje standard wymagań tj. efektów uczenia się, które osiągną uczestnicy w ramach realizacji kursu

c) etap 3 – ocena. Wykonawca przeprowadzi weryfikacje standardu wymagań tj. efektów uczenia się na podstawie opracowanych kryteriów oceny po zakończeniu kursu

d) etap 4 – porównanie. Wykonawca porówna po zakończeniu kursu wyniki uzyskane przez uczestników szkolenia w ramach etapu 3. (ocena) z przyjętymi wymaganiami (określonymi na etapie 2. efektami uczenia się).

Zamawiający ma prawo przedstawić uwagi do dokumentu, a Wykonawca ma obowiązek je uwzględnić.

Koszty dotyczące korzystania z pomieszczeń, maszyn i  urządzeń, w celu przeprowadzenia kursu zgodnie z programem (część teoretyczna i praktyczna) ponosi Wykonawca i należy je uwzględnić w cenie oferty.
Forma kursu:

Zajęcia teoretyczne i praktyczne będą realizowane w godzinach popołudniowych i w dni wolne. Wymiar godzin:

1) W dni pon. – pt.; min. 1 zajęcia tygodniowo x 4 godz. szkoleniowe, max. 3 zajęcia tygodniowo x 4 godz. szkoleniowe tygodniowo.
1 zajęcia = 4 godz. szkoleniowe dziennie

2) W dni wolne od nauki szkolnej z wyłączeniem świąt:  8 godz. szkoleniowych. 

1 godzina szkoleniowa zajęć teoretycznych = 45 minut, 1 godzina zajęć praktycznych = 45 minut. 
Catering (przerwa kawowa, obiad):
1) W ramach realizacji zajęć w dni pon. – pt. Wykonawca zobowiązany jest do zapewnienia dla każdego uczestnika kursu przerwy w postaci: herbata, cukier, woda mineralna niegazowana i gazowana (min. 0,2 l na osobę), ciastka min. 2 rodzaje, dla każdego uczestnika kursu na każdy dzień szkoleniowy. 

2) W ramach realizacji zajęć w dni wolne od nauki szkolnej z wyłączeniem świąt Wykonawca zobowiązany jest do zapewnienia dla każdego uczestnika kursu przerwy w postaci:  herbata, cukier, woda mineralna niegazowana 
i gazowana (min. 0,2 l na osobę), ciastka min. 2 rodzaje, obiadu w postaci dania jarskiego lub mięsnego z surówką i ziemniakami dla każdego uczestnika kursu na każdy dzień szkoleniowy.
3) Wykonawca zobowiązany jest do dostarczenia serwetek, kubków do zimnych i ciepłych napojów i wszystkich pozostałych akcesoriów niezbędnych do prawidłowej realizacji cateringu w ww. formie, a także zbierać naczynia oraz resztki pokonsumpcyjne najpóźniej w czasie 30 minut po zakończeniu przerwy.
Ankiety ewaluacyjne:
Wykonawca jest zobowiązany do:
1) przeprowadzenia wśród uczestników kursu ankiet ewaluacyjnych w terminach wyznaczonych przez Zamawiającego, (Zamawiający dostarczy wzór ankiet ewaluacyjnych).
2) dostarczenia Zamawiającemu wypełnionych przez uczestników ankiet wraz 
z raportem zbiorczym zawierającym analizę danych zawartych w ankietach w terminie nie dłuższym niż 7 dni roboczych od daty przeprowadzenia badania ankietowego.
Egzamin końcowy:

Po zakończeniu kursu, Wykonawca jest zobowiązany do przeprowadzenia egzaminu końcowego z przeprowadzonego kursu oraz przedstawienia wyników z egzaminu 
w formie protokołu Zamawiającemu.
Dokumentacja kursu:

Wykonawca jest zobowiązany do:
1) prowadzenia na bieżąco dokumentacji z przebiegu kursu w ramach realizacji przedmiotu umowy.

2) zabezpieczenia i przechowywania wszelkich dokumentów związanych z realizacją umowy w sposób zapewniający dostępność, poufność i bezpieczeństwo, oraz udostępnienia ich instytucjom krajowym i Unii Europejskiej upoważnionym do kontroli.
3) sporządzenia i wydania wszystkim uczestnikom kursu 
certyfikatów ukończenia kursu, zaś Zamawiającemu przekazania listy potwierdzającej odbiór certyfikatów przez uczestników. Wzór certyfikatu przygotowany przez Wykonawcę zostanie uprzednio zaakceptowany przez Zamawiającego w terminie 7 dni przed dniem zakończenia kursu. 
4) przekazania Zamawiającemu w terminie 5 dni roboczych od daty zakończenia kursu, kompletu dokumentów obejmującego m.in.:

· Dziennik zajęć zawierający m.in. czas i tematykę zajęć, szczegółowy program szkolenia, listę obecności uczestników, listę potwierdzająca odbiór materiałów szkoleniowych, listę potwierdzającą odbiór  certyfikatów o ukończeniu kursu, listę potwierdzającą odbiór cateringu, 
· Kopie protokołu z przeprowadzonego egzaminu końcowego (wewnętrznego) dla uczestników kursu
· Kopie wszystkich certyfikatów ukończenia kursu

· Dokumentację fotograficzną z prowadzonego kursu (min. 5 zdjęć - część teoretyczna, min. 20 zdjęć - część praktyczna) na płycie CD lub DVD
Zasady promocji i oznakowania:
Wykonawca jest zobowiązany do umieszczania obowiązujących logotypów  tj. logotypów projektu, znaku Unii Europejskiej złożony z flagi UE, napisu Unia Europejska i nazwy Europejski Fundusz Społeczny, znaku Funduszy Europejskich Program Regionalny, logo promocyjne Województwa Podkarpackiego oraz logo Wojewódzkiego Urzędu Pracy w Rzeszowie na wszelkich dokumentach powstających w ramach realizacji przedmiotu umowy zgodnie z aktualnymi wytycznymi RPO Województwa Podkarpackiego na lata 2014-2020 oraz Wytycznymi w zakresie informacji i promocji programów operacyjnych polityki spójności na lata 2014-2020  oraz zobowiązania się do przestrzegania określonych w nich reguł informowania o przedmiocie umowy i oznaczania tj.: oznaczania budynków i pomieszczeń, w których realizowany jest kurs oraz informowania uczestników o współfinansowaniu przedmiotu umowy ze środków Unii Europejskiej w ramach Europejskiego Funduszu Społecznego.
Współpraca z Zamawiającym: 

1) Wykonawca jest zobowiązany do: 
· pozostawania w bieżącej współpracy z Biurem projektu (PCEN w Rzeszowie, ul. Niedzielskiego 2, 35 – 036 Rzeszów),
· natychmiastowego informowania Zamawiającego o zaistniałych problemach i trudnościach oraz obiektywnych ograniczeniach występujących przy realizacji umowy.

2) Wykonawca podlega hospitacji i kontroli prowadzonej przez upoważnionego pracownika Zamawiającego (w tym niezapowiedzianej) oraz przez uprawnione organy nadzoru.

[image: image5.jpg]PODKARPACKIE



[image: image6.jpg]‘:“ Wojewddzki Urzad Pracy

// w Rzeszowie



Biuro Projektu „Zawodowcy na start” 

Podkarpackie Centrum Edukacji Nauczycieli w Rzeszowie

ul. Niedzielskiego 2, 35-036 Rzeszów, tel. 17 85 340 97 w. 32

